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\NEW
¥

O modelo compacto oferece alta eficiéncia, Vapor Sob Demanda e
economia de dinheiro, espaco e tempo de partida.

’ A Nova Caldeira a Vapor LX-300 com Zero de Espago Lateral Engloba toda
a Poténcia que Vocé Precisa em /2 do Espaco (Modelo Exibido: LX 300 SG*)

> O projeto modular permite flexibilidade na customizacao de sua planta de geracao de vapor para
atender qualquer demanda e perfil de carga, otimizado para uma gestao de energia superior

O modelo com zero de espaco lateral reduz o tamanho da sala de caldeiras e corta os custos de construgao
Obtém 96% eficiéncia utilizando os sistemas embutidos de recuperacao de energia e tratamento de agua Miura
Producdo de vapor com partida a frio em 5 minutos

Economiza em média até 20% nos custos com combustivel & nas emissoes de CO,

As inovag¢oes do novo modelo otimizam a combustao para baixas emissoes de NOx consistentes
Modelo com NOx Ultrabaixo Disponivel (9 ppm)
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Solu¢oes de Vapor Sob Demanda
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- Fundacao da Caldeira X
OBSERVACAO:
1. Dimensoes, especificacdes e algumas tubulagdes estao sujeitas a alteracdo sem prévio aviso.
2. Se as caldeiras forem instaladas lado a lado, é necessario certo espaco para trocar o vaso de pressao e algumas pecas.
DIMENSAO (POLEGADAS) |
SECERDS X Y z TAMANHO
- P A |Entrada de alimentacao de agua 148 % | 13%6 | 8% 14" NPT
¥
-__ B Entrada de Alimentaciode Gas 148 55 56 /2 5% 2 2" NPT
] -
[ C | saida da Valvula de Seguranca 877213?5 55%, |114'%, 2x2'," NPT
- D Saida de Vapor 21 %6 50 % 127 4" 150# Flange
B Purga de fundo
@ E |PurgadoLV.C. 148% | 47% 3 17" NPT
| ] < 2 Purgaautomatica
(’S = F Saidadosgasesdeexaustio | 1233% 13 %s 95 %6 20" D. 1.
E @G | Dreno do Economizador 1233 13 % 3176 2" NPT
= H Canto da Caldeira 0 0 0 —
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VlSTA ESQUEMAT'CA (Padrao) B 1 VALVULA DE GAS PRINCIPAL 17  VALVULA DE AGUA

2 REGULADOR DE GAS PRINCIPAL = 18  VALVULA DE RETENGAO
& g 7 8 9 o o Bes 3 VALVULA DE CONTROLE DE GAS 19 VALVULA DE RETENCAO
el —— e ——— . T 7 z v z
! ' 4 ORIFICIO DE GAS PRINCIPAL 20  VALVULA DE CONTROLE DE VAZAO
[} ] " .
: E s 28 I S 5 VALVULADETESTEDEACENDIMENTO | 21  VALVULA DE SEGURANCA
ENTRAD. i 1. % 54— 9 4 5 | = -
e e »--Jl-@:éll{_A ——— e ———— 9 [ " 6 VALVULA DE GAS PILOTO 22 VALVULA DE AMOSTRA DE AGUA
: £ 7 REGULADOR DE GAS PILOTO 23 VALVULA DE CONTROLE DE PURGA
FLANGE DE SAIDA | A "
; DE VAFOR 12 | 8 VALVULADE CONTROLEDEGASPILOTO 24 FILTRO DE PURGA
VALWULA DE ? ") [ . . "
SEGURANCA e 9 ORIFICIO DE GAS PILOTO 25  VALVULA DE PURGA
2 V2°NPT o 1 BT 10 5 2% R
5a1DA DE GAS _% o B - 1 ORIFICIO DE AR PILOTO VALVULA DE PURGA DO LV.C.
. i , - "
PR ESCIRERSD 1! 1 |sepans : 11 VALVULA DE PURGA 27 SENSOR DE PRESSAO DE GAS
DE Vit = -
T 12 SENSOR DE PRESSAO 28  SENSORDE PRESSAO DE GAS
13 SENSOR DE PRESSAO 29  SENSOR DE PRESSAO DE AR
14  PRESSOSTATODE VAPOR 30  SENSORDE PRESSAO DE AR
15 PRESSOSTATODE VAPOR 31 VALVULADEAR
U CALDETRA A A
7 = 16  MANOMETRO 32 VALVULA DE RESPIRO
g 24 & 22 ~
ENTRADA DE AGUA X! LA | "wasemey OBSERVACAO:
WNIEO 1 1/2 NPT M oo s = |. A menos que seja especificado de outra forma, todos os itens sdo padrao.
s — e 3 2“7 & 2. Este desenho é ilustrado com um economizador
PURGA DE FUNDQ . Os flanges utilizados sao ANSI B16.5 classe 1504#.

1 1/4°NPT O tamanho da valvula de seguranca muda para caldeiras configuradas abaixo de 150psig.
O desenho, as especificacdes e algumas tubulagdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso

prévio.
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MiURA

Os produtos Miurasao projetados para maior eficiéncia,
menores custos e impacto ambiental reduzido.

BRA: 55 11 3379-7434  www.miuraboiler.com.br
Sede Mundial - Jap&do: +81-89-979-7123  www.miuraz.co.jp
Instalagoes localizadas em: EUA - Canada - Japao - China - Coreia - Taiwan
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